4 Povrchova Uprava

Povrchova dprava dreva a drevnych materidlov je v podstate nanasanie naterovej
latky, za Gcelom vytvorenia sivislého naterového filmu, ktory sliZi na esteticki dpravu
a ochranu tychto povrchov.

Naterova latka je hmota, ktord sa v tekutom aZ pastovitom stave nandsa na povrch
predmetu [ubovolnou technikou (napr. Stetcom, valéekom, striekanim, mdéanim,
polievanim).

Esteticka tGiprava povrchu dreva mad za dlohu:
m skrdslit povrch (farbou, leskom, zvyraznenim textiry dreva),
m zvySovat hygienu (lepsie sa &isti a udrZuje).

Povrchova tiprava chrani drevo pred:
m poveternostnymi vplyvmi (najmé pred vlhkostou),
m mechanickym poskodenim (najma pred odretim, poskriabanim),
m chemickymi vplyvmi (pred pésobenim réznych chemikélif),
m biologickymi Skodcami (pred napadnutim drevokaznymi hubami, drevokaznym
hmyzom, cudzopasnymi rastlinami a Zivocichmi).

Trvanlivost povrchovej tipravy pouzitych drevenyjch materialov zavisi od:
m ich kvality,
m pripravy podkladu pred zhotovenim nateru,
mtechnoldgie nandsania naterowyjch hmét,
m vlhkosti dreva (nema byt vdcsia ako 12 %; pre dvere a oknd 12 +2, -3 %).
+ Pozor! Ndtery na vihkom dreve maji mensiu prilnavest a mézu sa vytvdrat
bubliny. Transparentné (priehladné) ndtery na vlhkom dreve sa zahmlievaji
a Sediveju!
Kvalitnd povrchové Gprava predlZuje Zivotnost vrobkov, nevhodné ndterové hmoty
a nesprdvny spdsob nandsania mdzu znehodnotit cely vyrobok.

Povrchova tprava dreva méze byt:
m surova - bez nateru, upravend iba brisenim dreva (pouZiva sa napr. na vyrobu
dosky na cesto),
m prirodnd - priehladnym (transparentnym) naterom, zhotovenym lakmi a lazdra-
mi, pricom si materidl zachovava povodnii farbu aj kresbu dreva,
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m pigmentovana - krycim (netransparentnym) naterom, zhotovenym farbami, ema-
ilami a emulznymi farbami; ndter zakryva Struktdru materidlu, ktory tym ziska iny
vzhlad,

m morena - nater moridlami, ktoré zmenia povodny odtieri dreva.

Podla miesta pouzitia pozname natery:
m vnitorné (polomastné alebo suché, obsahujii menej oleja),
m vonkajsie (mastné, aby boli odolné proti vlhkosti).
< Pozor! Zdmena tychto ndterov méZe byt iba pri pouZiti vo vniitri, nikdy nie
naopak!

Osobitnd skupinu tvoria natery:
m imitacné (imitdcia = napodobenie) - napodobiiujd kresbu dreva na nedrevenych
podkladoch (omietka, plech ai.), alebo kresbu vzacnych drahych drevin na lacnej-
Som dreve ¢ preglejke,
m dekorativne - pozlitenie, postriebrenie, trhané natery, napodobenina plySu a pod.

4.1 Priprava povrchu dreva pod natery

Podmienkou kvalitnej povrchovej Gpravy - nateru na dreve je dokonald a kvalitna dpra-
va povrchu, ktory ma byt suchy, cisty, rovny a hladky. Postup pripravy povrchu zalezi
od druhu dreva a od drevného materialu, na ktory sa bude nater nandsat.

Povrch ruéne hoblovanych alebo strojovo opracovanych siciastok je sice rovny, ale
nie hladky - zostavaji nerovnosti, ryhy, vlny a priehlbiny. Tieto vznikajd odstiepenim
a stlacenim casti dreva alebo si zavinené vlnitostou, svalovitostou a nepravidelnou
stavbou dreva.

Pri priprave povrchu dreva sa najéastejsie upravuje povrch - cistenim, odstraiova-
nim chyb, tmelenim a brisenim. Jednotlivé spdsoby tprav sa pouzivajd vzhladom na
druh a kvalitu povrchu materidlu, na druh povrchovej dpravy, ktory ideme zhotovit
a na pocet vrstiev nateru. Najskdr sa budeme zaoberat jednotlivymi pripravami povrchu
vSeobecne a potom este osobitne pri konkrétnych povrchowych tpravdch, lebo kazdd
z nich md aj svoje Specifikd.

Pri povrchovej Gprave sa od jej pripravy aZ po vrchny ndter pouzivajt rézne pomdcky,
ktoré st zobrazené na obr. 53.

Pomacky na povrchovii tpravu:

m na Cistenie - opraSovacie Stetce (okrdhly, plochy), zmetddik, Skrabdky,

m na tmelenie - stierky,

m na natieranie - ldhovaci Stetec, natieraci pastny Stetec, plochy zahladzovaci ste-

tec, Specidlny lakovaci Stetec, okrihly lakovadi Stetec, plochy emailovaci Stetec.
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ch i

Obr. 53. Pomécky na povrchovii Gipravu: a - oprasovacie Stetce (prasaky), viavo — okriihly, vpravo - plochy,
b - zmetdcik, ¢ - Skrabdky, d - stierky na nanasanie tmelu, vlavo podtmelovacia stierka, v strede Sirokd
potahovacia stierka, vpravo Specidlna Sirokd stierka, e - ldhovaci Stetec, f - natieraci pistny Stetec,
g - plochy zahladzovaci Stetec (uhladzovac ndterov), h - 3pecidlny lakovaci Stetec klinovitého tvaru,
ch — okriihly lakovaci klinovito briseny tetec, i - plochy emailovy Stetec
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4.1.1 Cistenie dreva

Cistenie dreva mozno robit ruéne hoblikom, Skrabakom alebo brdsenim.

Ho b ik (Cisti€) — musi byt jemne nastaveny, ostry a prdca s nim vyZaduje zruénost
pracovnika. Vsetko o priprave a o technoldgii opracovania dreva s jednotlivgymi druhmi
hoblikov sme sa naucili v technoldgii v prvom roéniku.

Postup: Hoblik vedieme v smere vldkien dreva a ak je to moZné, nemali by sme hoblovat
proti vldknam. Pri isteni dbame na to, aby tahy hoblika boli tesne jeden vedla druhé-
ho.

Pouzitie: Cisti¢ pouZivame najma na Gzke plochy, spoje a celné drevo a na dyhované
plochy (aZ po wytvrdnuti lepidla) a pod.

Skrabak-jendstroj, ktorym sa odstrafiujd nedostatky hoblovania alebo pilovania.
Skrabak je ocelovy plech s hribkou 1 az 3 mm so zaostrenou hranou; méze mat obd(z-
nikovy (150 x 60 x 1mm), zakriveny (tvar krividla), ale aj vajcovity tvar (obr. 53 ).
Praca so Skrabdkom vyzaduje zrucnost pracovnika a spravnu pripravu ndstroja (ostre-
nie, obtahovanie) - vytvorenie rezného ostria pozd(znej hrany skrabaka, pricom treba
ocielku drzat v sprdvnom sklone 85° a pred obtiahnutim rezného ostria pretriet tukom.
Postup: Trocha skloneny Skrabdk vedieme prstami obidvoch rik tak, Ze palcami tlacime
nastroj do rezu miernym tlakom, priom sa jeho poloha obcas meni. Pracujeme bud
tlakom dopredu - od tela (rezny uhol 90°), alebo tahom k sebe (sklon 60°). Pri spit-
nom pohybe netlaéime, pretoze Skrabék drevo skor Skriabe ako reze, a drevo, najmd ak
je namorené, velmi zdrsiiuje. Z tohto dévodu musime Skrabdk macat a eSte raz ho
prebrusit.
Pouzitie: Klasické rucné Ccistenie Skrabdkom sa pouZiva najmd na tvrdé listnaté
dreviny, a to na uhladenie rovnych a zakrivenych pléch a hrdn, na zadistovanie dyh,
dyhovanych a intarzovanych ploch (intarzif). Intarzia je tprava ¢asti vyrobkov, ktoré
sa vykladajli réznymi geometrickymi vzormi, kresbami a obrazcami drevom alebo dyhami

0br. 54. Intarzia - ryba: stibor dyh pripravenych na rezanie nakresleného obrazku
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réznych farieb, pripadne inymi nedrevenymi materidlmi (napr. perletou, slonovinou
atd.). Na obrdzku 54 je zobrazend cast postupu zhotovenia intarzie z viacerych druhov
dyh, ktoré sii pripravené na rezanie. Vlyrezané ¢asti sa poskladaju do obrazca a prilepu-
ji sa ako zosadenky. Nakoniec sa zhotovi povrchové dprava (napr. lakovanim).

Brisenie-jenajdoleZitejsia a najpouzivanejsia tprava povrchu dreva.

Ucelom briisenia dreva je zbavit jeho povrch vietkych necistdt, nerovnosti, plochu
vyhladit a pripravit na dokonéenie ndterivami. Medzi ruéné brisenie patri dokoncenie
malych pléch, bokov, zakrivenych dielcov alebo ich casti.

Rucné Gstenie brisenim nevyzaduje mimoriadnu zruénost, ale neznalost postupu
briisenia mdZe byt pricinou nekvalitne pripraveného povrchu. TaZsie sa brisi drevo
s nepravidelnym priebehom vldkien, s newjraznymi drefiovymi lGémi a letokruhmi.
Kvalitu brisenia ovplyvriuje aj brisny prostriedok (napr. ohybnostou nosného podkla-
du, pevnostou a odolnostou proti vode a teplote, tvrdostou brusiva, hiiZzevnatostou,
tvarom, velkostou a pod.). Zalezi aj na tvare, polohe, hustote brisnych zfn a na zrni-
tosti. Zrnitost brdsnych papierov, ich Cislovanie a pouZitie pozndme z technoldgie prvého
roénika.

Vieme, ze briisne prostriedky tvoria: brisne papiere (harky), pasy, listy, brisne
a letiace prasky, pasty alebo vosky, lamely, briisne peny, riina a vaty.

Zisady brisenia:

m Smer brisenia by mal byt pri poslednom brisent v smere vldkien.

m Plochy, ktoré sa budii natierat krycim naterom, mozno brusit aj priecne k smeru
vldkien.

m Brisny papier nesmie obsahovat Zelezo, lebo spésobuje na dreve tmavé Skvrny.

m Priruénom briseni sa brdsny papier nedrZi volne v ruke, ale ho treba ovin(t okolo
vhodnej drevenej podloZky (lipovej, topolovej) a potom je brisenie rovnomernej-
Sie a rychlejsie.

m Pri braseni profilov sa pouZivaji drevené podlozky s protiprofilom.

m Brisi sa dlhymi rovnymi tahmi miernym tlakom, pricom sa odrezané drevné vldkna
nesm zatlacit do povrchu, ale treba ich vy&istit zmetacikom alebo Stetcom.

® Pri dlhom brisenf ihlicnatych drevin treba davat pozor, lebo sa mdzZe obrisit aj
makké jarné drevo.

m Tupé brisne papiere a velky tlak pri brdseni spdsobuje, Ze na dreve vznikaju spé-
lené Skvrny a pri nasledujlicej povrchovej Gprave dochddza k prilis silnému zdrsne-
niu.

m Pri ruénom brisenije ddleZitou tlohou kontrola dielca pocas brisenia a dokladné
vyCistenie brdsneho prachu na ploche a bokoch dielca.

m Pri brdseni rovnych a boénych plach sd vyhodné ruéné elektrické brisky (pdsova,
kotdcovd, vibracnd), ktoré sd vykonnejsie a presnejsie (pozri kapitolu 3.9.3).
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PouZzitie: Briisenie sa pouZiva na uhladenie tmelovych vrstiev, na zdrsfiovanie a vyrov-
navanie povrchov starych naterov pred pretieranim a na obrusovanie naterov podkla-
dowych vrstiev farieb, aby sa odstrdnili necistoty a uhladili natery.

4.1.2 Odstranovanie chyb

Na povrchu dreva a drevnych materidlov byvaji ¢asto rézne chyby a znecistenia, ktoré
treba z povrchu dreva odstrafiovat.

Medzi chyby a znecistenia dreva patria:
m Zivicné lozka,
m presiaknuté lepidlo,
m olejové skvrny,
= atramentové Skvrny a hrdza,
m asfaltové Skvrny,
m Skvrny od cementu, vapna a sadry,
m Skvrny a zvysky parafinu,
m vypadavajtice hrée,
m tmavé sfarbenie casti dreva - bielenie.

Ziviéné lézka
Ziviéné |67ka sa odstrafiujd pri ihliénatych drevindch (sd presiaknuté Zivicou), najmi
pred morenim alebo pod bezfarebné laky.

Prostriedky: Zivica sa odstrafiuje lihmi z alkalickych mydiel (jadrové a mazlavé
mydlo), lidhmi z nealkalickyjch mydiel (neutrdlne mydlo), sédou a potasou (uhlicitan
draselny), ako aj rdznymi rozpistadlami (lahko prchavé benziny = technicky benzin,
alkoholy, acetdn, terpentinova silica a octan etylnaty).

Postup: Plochy presiaknuté Zivicou riadne natrieme aZz namodime prostriedkom
a potom kefou dokladne oéistime. ZvySok odstrdnime Spongiou a umyjeme Eistou
vodou. Plochy nesmieme ¢istit velmi do hibky (max. do 1 mm), preto na zaver brisime
bud velmi opatrne, alebo nebrisime vébec.

Vytekajiica Zivica na smrekovom a borovicovom dreve sa moze aj vypalit nahriatou
tizkou stierkou.

Presiaknuté lepidlo
Presiaknuté lepidlo sa z povrchu materidlu odstrafiuje preto, lebo péry zanesené lepid-
lom (napr. po namoreni) stmavni (ak lepidlo absorbuje moridlo) alebo zosvetlia (ak
lepidlo moridlo neprijme).
< Pozor! Ak treba povrch s presiaknutym lepidlom briisit, pory zostand stdle napl-
nené lepidlom!
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Prostriedky na odstrédnenie presiaknutého lepidla sa pouZivaji podla druhu pouzité-
ho lepidla.

m Presiaknutie glutinového lepidla
Prostriedky: Kyselina stavelova alebo teply mydlovy roztok.
Postup: Teply roztok nanesieme v dostatoénom mnozstve na celd plochu; po
istom case, ked lepidlo napuéi, odstranime ho kefou a potom plochu umyjeme
teplou vodou a osusime.

m Presiaknutie kazeinového lepidla — spésobuje skoro pri vietkych drevinich
tmavé Skvrny.
Prostriedky: Kyselina octovd a kyselina chlorovodikova.
Postup: Na zvyiné lepidlo nanesieme zriedend kyselinu, kefou ho odstranime,
povrch umyjeme teplou vodou.

m Presiaknutie PVAc lepidla
Prostriedky: Acetdn a iné rozpastadla.
Postup: Zatvrdnuté lepidlo odstrdnime aceténom, ale najlepsie ho mozeme
odstranit v éerstvom stave teplou vodou.

m Presiaknutie tavného lepidla
Prostriedok: Prisluiné rozpdstadlo stanovené vyrobcom.
Postup: Rozpistadlo nanesieme na zvy3né lepidlo a dokladne ho odstrdnime
kefou.
+ Pozor! DIhé pésobenie rozpistadla na dyhované plochy spésobuje vzduchové
bubliny!

Olejové Skvrny

Mastné olejové skvrny zostan(i na dreve ako cerstvé alebo zaschnuté Skvrny.
Prostriedky: Organické rozptitadld, benzin, amoniak alebo zmes amoniaku a acetdnu.
Postup: Zmes nanesieme na drevo a rozplstadlo sa postupne odpari. Cerstvé skvrny
rozpustime benzinom.

Atramentové Skvrny a hrdza

Atramentové gkvrny odstrafiujeme podobne ako hrdzavé.

Prostriedky: Stavelové sol (v 1 L horicej vody rozpustime 30 az 50 g Stavelovej soli),
kyselina siricitd, kyselina Stavelova.

Postup: Drevo umyjeme (vyleptéme) teplym roztokom, potom ho opldchneme Cistou
vodou a nechame dobre vyschndit. Neutralizujeme ho octovou alebo mydlovou vodou.
Stopy od atramentovej ceruzky vybrisime brisnym papierom . 50.
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Asfaltové Skvrny

Prostriedok: Technicky benzin.

Postup: Asfaltové Skvrny zoskrabeme stierkou, miesta po nich vybrisime brdsnym
papierom &. 50, umyjeme technickym benzinom a dosucha vytrieme &stiacou vinou.
Vybrisené miesta pod lakové natery pretrieme nitrocelulézovym lakom.

Skvrny od cementu, vipna a sadry

Prostriedky: Kyselina chlorovodikové v koncentracii 1:10; kyselina octovd v koncentra-
cii 1:20. :

Postup: Najprv povrch obrisime, potom nafi nanesieme zriedeny roztok niektorej kyse-
liny a nakoniec ho ddkladne umyjeme Eistou vodou, &m zabranime vybieleniu dreva.

Skvrny a zvysky parafinu

Skvrny a zvysky parafinu sa na povrch dielcov dostant najma zo separacnych prostried-
kov v lisoch na DVD (drevovlaknitd dosku).

Prostriedky: Acetén, olejové riedidlo, nitroriedidlo.

Postup: Skvrny odstrafiujeme vymyvanim povrchu prislusnym riedidlom, potom povrch
vytrieme dosucha Eistiacou vinou a prebrisime ho briisnym papierom . 80. Mastné hrée
bridsime papierom €. 50, natrieme ich nitrocelulézovym lakom, pretoZe nanesend
zakladnd farba by zle uschynala a po nanesenf emailu by obrys hrée zozltol.

Vypadavajiuce hrce

Hrce (uzly) maja priebeh vidkien kolmy ku viaknam dreva a podla toho sa aj spravaijd,
t. j. staZujd obrabanie, viac zosychaj( a vypadavajd. Volna alebo vypadnutd hréa sa
musf nahradit drevenym kolikom (zdtkou).

Postup: Hrcu (uzol) vyvftame Specidlnym (forstnerovym) vrtakom a do otvoru vsadime
zdtku z priecneho dreva. Zatka musf byt z toho istého materidlu (rovnakd $truktdra,
farba, hustota). Glejime ich tak, aby vlakna zatky mali zhodny smer s vldknami opravo-
vaného materialu.

Tmavé sfarbenie ¢asti dreva - bielenie

Bielenim sa drevo zosvetluje a zdroveii sa pritom odstrariujd tmavé farebné skvrny,
ktoré nardsajd jeho vzhlad. Bielenim dreva sa dosiahnu jasné odtiene, &m mozno
nahradit aj vzacne hiele dreviny.

Uz vieme, Ze sa na bielenie pouzivajii chemické a fyzikalne prostriedky. Ide o pero-
xid vodika, kyselinu Stavelovd, Stavelovii sol, kyselinu citrénovii, kyselinu chloro-
vodikovd, Specidlne bielidli a bieliace moridla.

Pouzitie: Kyselina stavelovd a Stavelova sol bielia dub a dreviny s vaé&im obsahom trieslovin.
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Postup: Nasyteny teply roztok kyseliny stavelovej nanesieme na drevo a po opakova-
nom bieliacom procese este za vlhka neutralizujeme teplou vodou.
« Pozor! Kyselina Stavelovd a Stavelovd sol su jedovaté! Takto bielené dreviny nie
sd vhodné pod olejové laky a ndtery!
Pouzitie: Na bielenie sa pouZiva aj zmes peroxidu vodika + amoniaku (1 liter 30 %
peroxidu vodika a 20 cm3 30 % amoniaku).
Postup: Zmes nanesieme na plochu Spongiou alebo Stetcom (bez kovovej objimky)
s rastlinnym vldknom. Ak nie je drevo po uschnuti dost vybielené, ndnos opakujeme.
« Pozor! Natieranie mokrého dreva je neicinné!

Zasady pribieleni:

m Pri mensich plochach sa amoniak priddva k peroxidu vodika aZ tesne pred spraco-
vanim, plochu netreba umyt vodou, lebo zmes sa rychlo rozkladd, pricom stréca
bieliace aé&inky.

m Pri vdcsich plochdch sa najskér nanesie neriedeny amoniak, ktorého pdsobenie
na bieliaci prostriedok sa prejavi aZ v drevnych vldknach, &m sa zvySuje Gcinok
bielenia.

m Pod polyesterové laty sa pouZiva len peroxid vodika, amoniak by zabranil vytvrd-
nutiu laku.

m Vidy treba dbat na dobré vyschnutie bielenych ploch.

m Stupen bielenia mozZno dosiahnut bud pouZitim silnejsich koncentracii bielidiel,
alebo opakovanym bielenim, nikdy nie nanesenim véacsieho mnozstva peroxidu.

m Pri neodbornom bieleni moZno poskodit textilie, kovy, plasty, ktoré sd ulozené
v bielenom ndbytku; neZiadlicemu bieleniu moZno zabranit neutralizdciou bielia-
cich prostriedkov (napr. kyselinou octovou).

Z hladiska bezpecnosti a ochrany zdravia pri prdci s pouZivanymi prostriedkami
treba dodrZiavat tieto zdsady:
m Kyseliny sd nebezpecné, niektoré velmi jedovaté, preto ich treba uskladfiovat len
v origindlnych baleniach, nie vo flasiach pre napoje.
m Kyseliny sa riedia tak, Ze vidy sa prilievaji do vody, nikdy nie naopak!
m Peroxid vodika leptd pokozku, sliznicu, oéi a dychacie cesty!
m Zvysky bielidiel treba odstrénit a bezpeéne ulozit!
m Pri praci s uvedenymi prostriedkami treba pouZivat ochranné okuliare a gumové
rukavice, dobre vetrat a po prédi si ruky natriet ochrannym krémom.

4.1.3 Odstrafovanie starého nateru

Pri obnove starého ndteru vznikd otdzka, ¢ je nater natolko znehodnoteny, ze ho treba
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Gplne odstranit, alebo staci opravit len poskodené plochy a novy nater urobit cez stary
po jeho ofisten.

< Pozor! Treba pouZit rovnaki ndterovii hmotu alebo vytvorit vhodnii izolacnii

medzivrstvu!

Ak sa nater odlupuje a praskd, treba ho odstranit. Sposob odstrafiovania starého nate-
ru zdvisi od podkladového materidlu (makké a tvrdé drevo, preglejka, latovka a pod.).

Pozndme viac spbsobov odstrafiovania starych ndterov na dreve, ale predovietkym
ide o mechanicky a chemicky spdsob.

a)Mechanicky sposob:

m zoskrabovanim - Skrabkou, tizkou Spachtlou alebo brisnym papierom (ich pou-
Zivanie sme sa uZ naucili); pri praci treba davat pozor, prilis netlacit na nastroje,
aby sa neurobili ryhy;

m opalovanim - odstraiujd sa nitery len z masivneho dreva (smrek, borovica,
jedla).

Pomadcky: Opalovacia lampa.

Postup: Princip je v tom, Ze stard vrstva teplom zmakne a roztavi sa. Potom ju
vhodnou stierkou alebo Skrabkou musime tahko zoskriabat. Postup podla potreby
viackrat opakujeme a ukon&me ho brdsenim zvySkov starého nateru. Opalovanie
opalovacou lampou vyZaduje zruéného pracovnika, preto by bolo najvhodnejsie,
aby tito pracu urobil skiiseny maliar. Z hladiska bezpecnosti préce ju v si¢asnos-
ti mézeme nahradit teplovzdusnou pistolou. Zabrdnime tak napr. spéleniu pod-
kladu alebo tirazu od pripadného wbuchu benzinu, popaleniam a pod.;

m nahrievanim - odstrafiuji sa ndtery z masivneho dreva a drevnych materidlov.
Pomdcky: Teplovzdusna pistol.

Postup: Stary ndter najskér nahrejeme teplovzduinou pistolou, aby napuéal,
a potom ho Skrabkou zo3kriabeme; nakoniec povrch este prebrdsime.

b)Chemicky spésob:

m 3Specidlnym odstrafiovacom - odstrafiuji sa nim staré natery na preglejkach,
latovkach, drevovlaknitych a drevotrieskovych doskach.
Prostriedok: Odstranovac - je zmesou rozliénych rozpiistadiel a prisad.
PouZitie: Na vietky olejové, nitrocelulézové, syntetické, epoxidové a polyestero-
vé natery.
Postup: Odstrafiovac nanesieme Stetcom na povrch vyrobku a nechdme pésobit
10 aZ 20 mindGt. Potom rozpusteny, zmaknuty alebo napuéany nater zoskriabeme
stierkou. Pri niekolkovrstvowych a tmelenych nateroch postup viackrat opakuje-
me. Nakoniec celd plochu umyjeme olejovym riedidlom a utrieme dosucha &istia-
cou vinou. Tento postup je vhodny pre malé plochy.
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Bezpecnost a ochrana zdravia pri prici:

m Pri nedodrzani bezpeénostnych predpisov mdze byt praca pri odstrafiovani sta-
rych naterov zdraviu skodliva.

m Pri aplikdcii $pecidlneho odstrafiovaca sa nesmie pracovat pri vy3sich teplotéch
a v uzavretej miestnosti, lebo ide o latky velmi prchavé a wpary riedidiel si horlave.

m V miestnosti je zakdzané fajcit a pracovat s otvorenym ohiiom. Treba vetrat, pre-
toZe nahromadené wpary st vybusné, &im sa mozu vznietit aj vypary rozpistadiel.

m Pri prdci treba pouZivat ochranné okuliare, kozené rukavice (proti popaleniu),
gumové rukavice (proti poleptaniu lihom) a ruky si natierat mastnym krémom.

m Vdychovanie rozplstadiel moZe sposobit bolesti hlavy a nevolnost.

Kontrolné otazky:

Aky je vyiznam povrchovej tpravy dreva a aké druhy Gprav povrchu dreva sa robia?
Vysvetlite pripravu povrchu dreva pod nétery.

Aké spésoby znedistenia povrchu dreva mdzu byt a ako sa odstrafiuji?

Ako sa opravujli nerovnosti povrchu dreva a aké platia pri nich zdsady?

Preco sa drevo bieli a aké prostriedky sa pouzivaji na bielenie?

Aké zdsady platia pri bieleni dreva a ako treba zachovat bezpeénost prace?

Urcte techniku a postup pri odstrafiovani ndteru na okndch a dverdch. Opiste
bezpeénost pri préci.

N o wn e

4.2 Tmelenie dreva

Rozlicné chyby a poSkodenia, ktoré vznikli na ploche dielca pri opracovanf jeho povr-
chu, sa odstrafiujd brdsenim a tmelenim. Tmely vyrovndvajii a vyhladia nerovnosti
podkladu. Tmeli sa len tam, kde je to potrebné a pokial mozno dsporne. Pri niektorych
drevenych materidloch je tmelenie celej plochy nevyhnutné, pretoie brdsenim nezo-
stane povrch hladky, ale chlpaty. Pri mdkkom dreve je problémom aj rozdiel tvrdost
rokov dreva v ploche.

« Pozor! Tmel sa nikdy nenandsa na stary ndter! Nevhodny tmel v krdtkom case

popraskd!

Stoldr pouZiva podla dalsej planovanej dpravy povrchu rézne tmely. Pozndme uz
druhy a zloZenie tychto tmelov: drevny, olejovy, nitrocelulézovy, epoxidovy, voskovy,
polyesterovy a emulzny.

Pomdcky na tmelenie: Ocelové stierky, podtmelovacia stierka, Sirokd potahovacia
stierka, Specidlna Sirokd a zka stierka, gumové a celuloidové stierky (na oblé casti
nabytku) (pozri obr. 53 d).
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Priprava stoldrskehotmelu
Tmel nemusime vZdy kupovat, ale mézeme si ho urobit aj sami. Pri jeho priprave mdZe-
me vyuzit latky, s ktorymi bezne pracujeme. Ako plnivo pouZijeme drevni miicku alebo
jemné piliny, spojivom bude lepidlo, s ktorym pracujeme. Tento tmel neprijima moridlo.
Ak ho pouzijeme na plochdch, ktoré budeme morit, musime ho zafarbit. Farebnost
tmelu dosiahneme pridanim farby.

% Pozor! Sprdvne pripraveny tmel je vidcny a dobre prilne k podkladu!

Chyby tmelu:
m steka (je velmi mastny, preto sa do neho pridava krieda s vodou),
m drobi sa (je suchy, pridava sa brdsny lak),
m je husty (riedi sa olejovym riedidlom).

Spdsoby nanasania tmelu:
a) rucne:
m stierkou, na obr. 55 je uvedeny spravny spdsob drZania stierky pri nandsani
tmelu:

* vicsie nerovnosti sa tmelia olejovym brisnym alebo olejovym lakovym tme-
lom, schnii 8 - 10 hodin a brusia sa za sucha papierom €. 60 - 80;

e mensie nerovnosti na drevenych podkladoch sa tmelia akryldtovym stierko-
vym tmelom, ktory rychlo schne a dobre sa brisi, ale jeho vytvrdzovanie pri
normdlnych teplotach trva dlhdie (niekolko hodin); olejovy striekaci tmel je
vhodny pod nitroemaily, schne 14 hodin a brisi sa bridsnym papierom €. 280 za
mokra; brisenie najma v mensich prevadzkach a v priemyselnej vyrobe ndbytku
sa robi pasovou a valcovou brdskou;

m striekacou pistolou (obr. 56) - spdsob nandsania tmelu je podobny ako pri strie-
kanych nateroch.

N

0br. 55 Tmelenie ruénou stierkou Obr. 56 Tmelenie striekanim
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b) strojovo - za sucha aj za mokra:
= na lakovacich strojoch (napr. akryldtovym stierkovym tmelom) - najéastejsie pri
zvysenych teplotdch, pricom sa ¢as skracuje na 10 aZ 15 mindit;
= vo vytvrdzovacich tuneloch (napr. akryldtovym stierkovym tmelom) - vytvrdzuje
sa ultrafialovymi ltiémi, pri€om sa €as skrati na 60 aZ 120 sekdnd.

Vystierkovany Cize pouzity tmel mdzeme odlozit na dalsie spracovanie (napr.
podtmelenie). Dame ho do &istej nadoby, zarovndme stierkou a zalejeme vodou; olejo-
vy a nitrocelulézovy tmel zalejeme riedidlom, aby nevyschol. Dbdme na stotu tmelu,
to znamend, Ze musi byt bez suchych kiskov.

Briisenie tmelu sa robi ruéne, ale aj strojovo, za sucha a za mokra.

m za sucha - brdsime stoldrsky (drevny) tmel brasnym papierom & 60, 80
a olejovy lakovy tmel brisnym papierom €. 100, 120;

m za mokra - brdsime Cervenohnedy brisny tmel; suchy povrch tmelu navlhéime
Spongiou a brdsime za mokra najskor prie¢ne brdsnym papierom €. 180 na gumo-
vej podlozke a potom v smere vldkien brisnym papierom &. 240; striekaci tmel
brdsime brdsnym papierom €. 280 a mydlovym roztokom.

PretoZe rucné briisenie je pomalé a mélo produktivne, najma v priemyselnej wrobe

nébytku, pouZiva sa strajové briisenie pasovou a valcovou briskou.

Zasady pritmelent:

m Tmelenie vyZaduje zruénost pracovnika.

m Pripraveny tmel sa nanasa ocelovymi stierkami (nepouzivaji sa na iny Giéel, aby
pracovna hrana stierky zostala rovnd).

m Najskor sa podtmeluji vacsie nerovnosti (napr. diery, ryhy a vicsie priehlbiny),
pricom sa tmel nandsa na dokladne suchy, obriseny a opraseny zikladny nater;
brisit ho treba aZ po jeho &iastoénom zaschnuti, pricom jeho hribka je do 0,5 mm.

® Plné tmelenie nasleduje po podtmeleni a robi sa na celej ploche 2- a# 3-krat
(napr. na dverdch); pri pouZiti lakového alebo brisneho tmelu sa prvé brisenie
robi po 1 hodine, druhé brdsenie po 24 hodindch a maximélna hribka tejto vrstvy
tmelu moZe byt 0,3 - 0,4 mm.

* Pozor! Pri velmi skorom briiseni vytmelené miesta vypaddvaji!

m Pri tmeleni zvislej plochy sa pracuje zlava doprava a zhora nadol, pricom
sa stierka s tmelom (sklonend pod uhlom asi 60°) vedie volnym tahom v d(zke
50 - 70 cm; ku koncu uhol treba sklonit na 30°; dalSie tahy sa uskutoéfiuju s mier-
nym prekrytim toho prvého.

m Priecne (krizové) tmelenie sa robf po opalovant, ked je povrch poskodeny (napr.
poskriabanim); tmel sa nandsa spravidla 3-krdt, a to najprv v smere vldkien
dreva, potom kolmo na vldkna a nakoniec v smere rastu dreva; jednotlivé vrstvy
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sa po vytvrdnuti musia vZdy obrdsit a oprasit.

m Tmelenie hran a oblin sa robi dzkou gumovou stierkou, pricom sa tmel nanasa,
stiera a uhladza.

« Pozor! Pri drevenych materidloch, ktoré sii vystavené poveternostnym vply-
vom, sa tmelenie do ndterového postupu neodporiica, pretoZe sa tmel posobe-
nim sinka odlupuje!

4.2.1 Plnenie pérov

Ani najlepsie vybrisend plocha nie je rovnd, pretoZe vplyvom Struktiry dreva si v iom
priehlbiny Gize pory. Nanesené néterivo tieto nerovnosti kopiruje, preto ich treba
vyplnit plni¢om pérov.

Podstatou plnenia pérov je:
m zhotovit tvrdy zdklad (podklad) pod néterivd tak, aby zabranil ich prepaddvaniu;
m zaplnit vietky péry pred nanesenim bezfarebného laku dokonfovaného na plny
lesk aj pololesk;
m vyrovnat farebnost dreva pri moreni primieSanim pigmentu do plniva.

Sposoby nanasania tmelu:
a) ruéne - lanovou handrou, stierkou, drevnou vinou:
m najprv ho nanesieme na boky a potom na plochy, nechdme 5 mindt roztiect, potom
vytrieme hrubSou tkaninou a uhladime &istou handrou alebo drevnou vinou;
b) strojove - pasovou briskou:
m zabrusujeme, nemusime méacat vodou.

4.3 Morenie dreva

4.3.1 Podstata morenia

Morenie je druh povrchovej tpravy dreva, ktorou sa dosiahne:
m zmena farby dreva na iny odtiefi, pricom sa nezakryje jeho Struktira,
m zvyraznenie kresby dreva,
m napodobnenie vzdcnejsich cudzokrajnych drevin,
m zakrytie farebnej chyby dreva (tmavé pdsy, Skvrny, namodralost, zladenie beli
sjadromai.),
m konzervaény cinok (niektoré druhy moridiel).

Jednotlivé dreviny maji rozne chemické zlozenie, preto sa rovnakym moridlom nedo-
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siahne vZdy rovnaké zafarbenie. Rozdielny vysledok morenia sa méze prejavit aj pri tom
istom druhu dreva.

Pozname tieto druhy moridiel: prirodné, farbivové, chemické, kombinované a sub-
stratové moridld a tri spdsoby, ktorymi sa drevo sfarbuje - fyzikdlny, chemicky
a kombinovany. 0dliSuji sa postupom, akym moridlo vnikd do dreva a ako reaguje s jeho
jednotlivymi zlozkami.

Priprava moridiel (vSeobecne):

|
o
| |
n

.,
5

stoldri pouZivajl uZ hotové vyrobené tzv. kvapalné moridld, najéastejsie jedno-
zlozkové;

pri priprave farbivového moridla sa praskové moridlo rozpusti v horiicej vode,
liehové moridlo v liehu (30 - 50 g prdsku na 1 Lvody, prip. liehu);

Pozor! Moridlo pred nanesenim musi byt vychladnuté!

moridlo musi mat sprdvnu koncentraciu (stanovend vyrobcom);

pridanim &pavku (ldhu) moZno dosiahnut lepsie vsiaknutie moridla do dreva,
pricom sa zosilni farebny odtien.

Pozor! Cpavok (liih) sa nezndsa s kazdym lakom!

4.3.2 Priprava podkladu a spésoby nanasania moridla

Priprava podkladu na morenie:

brisenie a oprasenie;

mdcanie - nasleduje po briseni a je délezité pri povrchoch, ktoré treba morit. Pri
moreni napudi povrch, pricom sa zdvihnd zatlacené drevné vldkna, ale aj stlacené
miesta, ktoré po vysusenf treba obrisit; na namdcanie sa pouziva €ista tepld voda
a maca sa z obidvoch stran (spredu aj zozadu) sti¢asne. Niekedy sa do vody priddva
trochu soli, ktord zniZuje obnovené zdrsnenie po dalsom moreni. Pri maéani ihlic-
natych drevin sa pouziva roztok salmiaku, ktory zaroven povrch &sti aj od Zivice.
Postup: Macané, ale aj (plne suché plochy musime znovu prebrdsit jemnym brdsnym
papierom; brisime miernym tlakom proti vldknam dreva, aby sa vldkna znovu
nezatladili;

plnenie pérov - pred morenim;

Postup: Povrch obriseny za mokra musi poriadne vyschndt a aZ potom nandsame
plnic pérov, vietko nechdme zaschniit a opat dokladne obrdsime (péry sa potom
nebelej); nakoniec nanasame moridlo, vrchny nater byva lakovy;

plnenie pérov - po moreni;

Postup: Plni¢ vtierame do namorenej plochy natretej zékladnou farbou a zvy$ok
musime bud’ hned' zotriet, alebo odstranit brisenim po dokonalom wtvrdnut,
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% Pozor! Moridlo sa musi zndsat s plnicom! Plni¢ pérov musi mat rovnaké zlozZe-
nie ako vrchny ndter!

Nanasanie moridla - najskér treba moridlo odskisat na kisku opracovaného dreva
alebo dyhovanej plochy.

Spdsoby nanasania moridla:

m rucné - Stetcom, spongiou, handrickou,

m striekanim - striekacou pistolou, striekackou,

m macanim (aj v sériovej vyrobe) - mensie predmety sa namdcajd v studenom
moridle, ktoré sa necha dobre stiect a po par mindtach sa rozotrie v smere vla-
kien.

% Pozor! Pouzivajii sa len moridld na mdcanie!

m navalovanim (valcovanim).

Postup: Strojom z povrchu odstranime prach, potom moridlo nanesieme stistavou
valcov (hladké, vrecovité gumové v mnoZstve 10 - 60 g.m-2). Moridlo sa rozotiera
roztieracimi kefami (moridlo vtlacime do pérov a sti¢asne odoberdme prebytocné
lepidlo) a egalizuje (rozotiera) stieracim valcom alebo pasom na moridlo.
Jednotlivé vyssie uvedené spdsoby nandsania sa budi podrobnejsie preberat'v kap. 4.4.1.

Sudenie morenej plochy - bezne pri normélnej teplote 20 °C, pri sériovej vyrobe
v umelych suiariach (susiacom tuneli).
% Pozor! Chemické a kombinované moridld sa nemézu susit umelo v susiacom
tuneli, lebo schnid minimdlne 5 hodin!

4.3.3 Zasady morenia

m Drevend plocha musi byt pred morenim obrisend, namocend a znovu obrdsend

a po vysuseni zbavena prachu.

Zivicu treba na drevenych povrchoch odstranit.

Pri priprave moridiel rozpustnych vo vode sa pouziva makka, najma destilovana voda.

Drevo, ktoré sa ma zosvetlit, treba najskor vybielit.

Pri morenf ihlicnatych drevin sa musia pouZivat len chemické moridla, ktoré

zachovaju prirodzeny rozdiel medzi svetlej$im jarnym a tmavsim letnym drevom;

takyto vzhlad namorenej plochy sa nazyva pezitivny. Ak sa pouzijd farbivové

moridld, redsie jarné drevo prijme viac moridla, je teda tmavsie, ako husté letné

drevo; takyto vzhlad sa nazyva negativny.

® Pri napodobiiovani cudzich vzdcnych drevin treba dbat na to, aby ndhradna dre-
vina mala rovnakd Struktiru ako napodobiiované drevo.
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Nanesenym moridlom sa mori dostatocne syto a rovnomerne, zvySok sa odsaje
§pongiou, &m sa zamedzi tvorbe Skvin.

Dvojzlozkové moridla (predmoridlo, dokonZovacie moridlo) sa nesmu zmiesat
a nanasat spolocne, lebo z transparentnych ndterov sa stand krycie natery.

Pri ruénom nanasani sa predmoridlo (bezfarebné) a dokoncovacie moridlo na-
nasaji na plochu studené (davaji svetlejsi farebny odtieri ako teplé moridld)
a v smere vlakien.

Predmorena plocha sa nesmie brisit (vzniknd 3kdry pri dokongovacom morent,
lebo sa nerovnomerne zmeni obsah trieslovin) a pred nanesenim dokonéovacieho
moridla musi dplne vyschniit.

Mori sa vo vodorovnej polohe, zvisld plocha sa mori zdola nahor (moridlo neste-
k& na nenamorené miesta).

Celné drevo prijima viac moridla, preto ho treba pred morenim navlh¢it vodou.
Chemické moridla sa pri nana3ani nesmu dostat do styku s kovmi, pretoze spo-
sobujd Skvrny.

Morené plochy sa susia pri normélnej teplote 20 oC alebo v suSiacom tuneli.

Kontrolné otazky:

Aky wiznam mé tmelenie podkladu pod povrchové natery?
Z akych materialov sa pripravuje stoldrsky tmel?

Aké s zasady pri tmeleni dreva?

Aky je rozdiel medzi tmelenim a plnenim pérov?

€o sa dosiahne morenim dreva?

Aké platia zdsady pri moreni dreva?

4.4 Natery a imitacia dreva

4.4.1 Natery

Natery davajd vyrobkom konecny vzhlad, zvy3ujii ich estetické pdsobenie, chrédnia
drevené povrchy a maj schopnost vzdorovat vonkajsfm vplyvom.

V predmete o materidloch sme sa oboznamili so sortimentom naterovych ldtok, ktory

je velmi rozsiahly a podobne s ob3irne aj kritérid ich rozdelenia.

4.4.1.1 Rozdelenie naterov
Rozdelenie ndterov moZe byt podla:

m povodu - prirodné a syntetické ndtery;
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chemického zloZenia - fermeZové, olejové, polyuretinové, polyesterové, epoxi-

dové, mocovinotvorné, akrylatové, alkydové, liehové, voskové a vodné:

priehladnosti - transparentné (laky a laziiry) a pigmentové (farby a emaily);
podmienok, za ktorych sa nanasaju:

* za optimdlnej teploty (18 - 20 °C);

e za zvysenej teploty ( 40 - 90 °C);

sposobu nanasania:

* ruéne (Stetcom, valc¢ekom a ruénym macanim);

* strojovo (striekanim, polievanim, ma¢anim a navalovanim).

Spdsob nandsania ndterowych latok zavisi najmé od tvaru dielca, naterovej latky,

druhu nandsania a od poctu dielcov; treba pritom zohladfiovat nielen estetické

poziadavky na konecny vyrobok, ale aj ochranu Zivotného prostredia.

Postup: Pred nanasanim si pripravime potrebné naradie, ktoré zavisi od velkosti

a tvaru natieranej plochy; pouzivame péstné okriihle a ploché Stetce (na vicsie

plochy).

Pomdcky na povrchovii dpravu:

* na Cistenie: opraSovacie Stetce (okrihly, plochy, obr. 53 a), zmetacik (obr.
53 b), sSkrabdky (obr. 53 c);

* na tmelenie: stierky (obr. 53 d);

* na natieranie: lihovaci Stetec (obr. 53 e), natieraci pastny stetec (obr. 53 f),
plochy zahladzovacf tetec (obr. 53 g), Specidlny lakovaci tetec (obr. 53 h),
okrdhly lakovaci stetec (obr. 53 ch), plochy emailovy tetec (obr. 53 1);

prostredia, ktoré bude vplyvat na hotovy vyrobok:

* vonkajsie natery - vystavené sii poveternostnym vplyvom, preto nesmie byt
naterovd vrstva pérovitd, priepustnd, ale musi byt pruznd; mozno to dosiahnut
len mastnymi naterovymi hmotami, ktoré sa nana3aji v $tyroch vrstvéch;
takmer sa netmeli, emailuje sa vonkajsim emailom;

* vnitorné natery - treba ich chranit pred poveternostnymi vplyvmi; musia byt
hygienické a estetické, pouZivajd sa polomastné farby riedené terpentinom,
tmelenie a brdsenie je ndrocnejsie, emailuje sa vnitornymi a polomastnymi
emailami, povrch md vysoky lesk.

4.4.1.2 Naterové vrstvy
V savislosti s prostredim, podkladom a nanasanim nateriva na podklad treba uviest, 7e
natery sa robia viacvrstvové, ktoré tvoria spolocne naterovy systém.

Technologicky predpis urcuje, akym spdsobom, za akych podmienok, ktorou nétero-
vou hmotou, kolkymi vrstvami, v akom poradi, na akom podklade a pod. sa ma vytvorit
pre dané prostredie ur&ity naterovy systém. Kazdd z vrstiev md ind funkciu a Easto aj
odlisnd aplikaciu.
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Naterové vrstvy sa podla podkladu a prostredia delia na napdstacie, zdkladné, vyrov-
ndvacie, podkladové a vrchné.

Naptistacie naterové vrstvy:

o zlepiuji kvalitu podkladu, speviiuji ho (impregnujd) a zabezpecuji jeho
dobru prilnavost;

« pouzivajli sa pod vietky olejové, nitrocelulézové, lakové a latexové natery,
pricom sa drevo mdze napustat teplou fermeZou, ktord sa rozriedi terpenti-
nom: v stcasnosti sa v nowch technolégidch naterov od fermeZe updista
a postupne sa nahradza rozpdstadlovymi a vodou rieditelnymi krycimi farbami
(emailami) alebo lazdrovacimi lakmi;

« umoZfuj(, aby sa drevo potom nekritilo a nehnilo (nater zhotoveny bez napus-
tenia by sa odlupoval a opadéval);

» vyzadujti, aby sa pred ich nanesenim drevo prebrisilo hrub3im brisnym
papierom a oprasilo;

e nandsaji sa ruéne Stetcom.

Pozor! Vetky chyby treba odstrdnit pred zdkladnym ndterom (najmd pri lako-

vani)!

Zakladné naterové vrstvy:

s zlepsujii zékladné vlastnosti podkladu (odolnost proti hnilobe, horeniu,
hmyzu, plesniam, hubdm ai.) a vyZadujd osobitnd pozornost;

* ovplyviiujii kvalitu a trvanlivost celého nateru;

» spajajd podklad s vrchnou naterovou vrstvou;

» robia sa ru¢ne dtetcom alebo macanim.

Vyrovnavacie naterové vrstvy:

« zaradujd sa do naterového postupu len vtedy, ked' treba vyrovnat nerovnosti
podkladu, pretoZe zniZujd pruznost ndteru;

« pouFivajli sa vtedy, ked treba obmedzovat tmelenie, lebo znizuje pruznost
celého ndteru (robi sa stierkou ruéne alebo strojovym striekanim).

Podkladové naterové vrstvy:

* vytvérajl najlepsiu plochu pod vrchny nater;

« wzaduji hladki, nenasiakavii plochu, ktord dobre kryje; farbu musi mat
priblizne rovnakd ako vrchnd vrstva (pri menej krycich ndteroch jej farba
ovplyviiuje koneény odtiefi);

o premastujdi vrstvu tmelu (zdkladné fermeZové farba + olejové riedidlo + 10 %
fermeZ), uschnuté sa obriisia a oprasia;

« tvoria pevny podklad pod emailovanie.
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Vrchné naterové vrstvy:

= odoldvaju prostrediu, s ktorym sd v priamom styku, a chrania podklad;

* byvajl koneéné a vyrobku davaji Ziadany vzhlad (leskly, matny, priesvitny
alebo farebny).

4.4.1.3 Postupy a sposoby nanasania naterovej latky
Zdkladom kvalitného nateru je dodrzanie nasledujdcich postupov.
1. Priprava naterovej latky:

najskor treba pozorne precitat ndvod;

naterovd latka sa musi dokladne premiesat’ (pigment sa usadzuje na dne);
néterivo je potrebné predpisanym riedidlom zriedit na potrebnu konzistenciu;
ndterivo sa musi precedit (vyzadujd si to najma koneéné, t. j. vrchné vrstvy; na
precedenie sa pouzivajd husté sitd alebo silénové pancuchy).

2. Uprava naterovej latky:

Jednoduchym miesanim, ked' chceme ziskat Ziadany farebny odtiei (napr. pri
oprave nateru);

Pozor! Miesajii sa len ndterové ldtky rovnakého chemického zloZenia! Kupuje
sa najblizsi farebny, ale svetlejsi odtieri!

miesanim dvojzloZzkovych ndterov, ktoré treba tesne pred nand3anim zmie$at
z dvoch zloziek, pretoze zmes ma obmedzendi trvanlivost uréend vyrobcom (podla
druhu ndterovej latky).

3. Podmienky nanasania - urcuje ich vyrobca nédterowjch létok a ide o:

teplotu (optimdlne 20 °Caz 110 °C);
vihkost dreva a vzduchu.

4. Sposoby nanasania jednotlivyich naterovych vrstiev sa robia Stetcom, valéekom,
striekanim, polievanim, macanim a navalovanim.

a) Nanasanie naterovych vrstiev Stetcom

Je to najpouzivanejsi spdsob, ktory nevyZaduje nijaké prevddzkové naklady
a mdze sa nanasat na predmety roznej velkosti a v rozliénych polohéch. Stetcové
natery dobre prilnd k podkladu a nevznikajd Ziadne straty materidlu. VyZaduji
potrebn( zruénost a nie st vhodné pre rychloschntice natery (syntetické a i.).
Pri nandsani je délezité rovnomerné rozotretie naterovej latky Cistym Stetcom,
ktory ma byt dobre nasyteny farbou a abtrety (najprv sa obtahujd okraje ploch,
potom plocha). Stetec sa vedie dlh&imi tahmi tesne vedla seba, potom kolmo na
prvé tahy, pricom farbu treba rovnomerne rozotierat (obr. 57). Hrany sa uhladzu-
ju sikmo smerom k okraju a opatrne po d[zke.

113



TECHNOLOGIA 2

Obr. 57. Zakladné tahy Stetcom: 1 - 3 nanasacie,
4 |5 ? 4 - 9 rozotieracie
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+ Pozor! Konecné tahy sa vedii pozd(z dihsej strany natieranej plochy, pri zvis-
lych ndteroch zhora nadol a na dreve v smere vidkien.

b) Nanasanie naterovych vrstiev valéekom
Je to technika vhodna na velké a hladkeé plochy; postup nandasania je rovnaky ako
so Stetcom (obr. 58).

Obr. 58. ValCekovacia stiprava: 1 - valEeky z polyamidu - multicoloru, 2 - z polyamidu, 3 - stieracia mriezka,
4 - drziaky, 5 - vanicka na farbu
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Pomdcky: valceky s roznymi priemermi a Sirkami (69, 58, 47, 30, 15 mm) a rozlic-
nou povrchovou Gpravou (polyakryl, polyamid, tkany polyester, tkana vina),
drziaky na valeky, stieracia mriezka, vanicka na farbu.

Nanasanie naterowyjch latok striekanim
Patri medzi najrozsirenejsi spdsob nandsania naterovych vrstiev; podstatou strie-
kania je rozprasovanie a vrhanie GiastoCiek naterovej ldtky na povrch predmetu.

Striekanie podlaspdsobu prividzania striekaného materialu do striekacej
pistole sa deli na:

pneumatické (vzduchové),

tlakové (vysokotlakové, nizkotlakové),
elektrostatické,

privadzanie za horca,

privddzanie dvojzloZkowych lakov.

Pneumatické striekanie - je to najpouzivanejsi spdsob, pricom sa néterova
latka rozprasuje stlacenym vzduchom. Jeho newyjhodou je, ze vzniknutd hmlo-
vina sa rozptyluje do okolia aj mimo striekanej plochy predmetu a nepriaznivo
vplyva na ovzdusie pracovného prostredia. Pri nespravnom striekani vznikajd
aZ 70 % straty naterovej latky. Striekanim sa farba najcastejsie nanésa strie-
kacimi pistolami.

Najdolezitejsimi astamistriekacej pistole sd: vzduchovy ventil,
dyza ndterovej ldatky, vzduchovd dyza, drZadlo pistole s privodom stlacené-
ho vzduchu, spdst na ovladanie vstreku, skrutka na reguldciu mnoZstva nate-

Obr. 59. asti striekacej pistole:
1 1 - dyza néterovej latky,
2 - driadlo pistole s privodom
T stlaceného vzduchu,
T 3 - spist na ovlddanie vstreku,
4 - skrutka na reguldciu
mnozstva naterovej latky,
5 —vzduchovy ventil na uzatvore-
nie priechodu vzduchu,
6 - zdsobnik niterovej latky
6 (spodnd nddobka),
7 - sitko ndterovej latky
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0Obr. 60. Striekacie pistole: 1 - s pripojenim na hadice, 2 — s hornou nddobkou, 3 - so spednou nddobkou

rovej |atky, sitko naterovej latky a spodnd nddobka alebo zdsobnik naterovej
Latky.

Striekanie striekacou pistolou - striekany materidl sa privddza stlacenym
vzduchom, bez obsahu vody, hadicou do striekacej pistole s dyzou z nédobky,
ktord méze byt umiestnend bud nad dyzou (spddovy systém s hornou
nddobkou), alebo je zavesend pod dyzou materidlu (nasdvaci systém s dolnou
nddobkou) (obr. 59, 60).

Dyza, ktorou vychddza naterovd latka, md spravidla priemer 0,8 - 2,5 mm
a mozno ju vymenit. Mensie priemery sa pouzivaji pre materidl s nizkou visko-
zitou a viicsie priemery pre materidl s vysokou viskozitou. MnoZstvo vytoku
naterovej latky mozno nastavit (regulovat). Zmenou tlaku stlaceného vzdu-
chu mozno znaéne zmenit stupef rozprasenia naterovej latky.

m Nizkotlakové striekanie - nepouziva sa pri fiom stlaceny vzduch. Prid vzdu-
chu vytvara elektricky pohdnany ventildtor; tento privddza vzduch hadickou
s priemerom 40 mm, do ktorej je pretld¢any dyzou (podla druhu laku) s prie-
merom 1 az 1,5 mm. NiZ3i striekaci tlak nevytvdra jemné rozptylenie laku,
preto sa pouZiva najmé pre velmi zriedené nizkoviskdzne laky alebo disperzné
nétery (vodou rieditelné). Whodou tohto spdsobu si najma niZsie straty pri
striekani. Newhodou oproti vysokotlakovému striekaniu je nizsi vykon strie-
kania, jemnejsie rozptylenie laku; pri zlom rozlievani laku a nevhodnej teplote
méze vznikndt nerovny povrch podobny tvaru pomaranca.

m Zisady striekania:
e Striekané plochy by mali leZat vo vodorovnej polohe.
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Obr. 61. Striekanie ploch: 1 - zvislych, 2 - kriZovy ndstrek pistolou, a - prvd vrstva, b — druhd vrstvt

* Dalezitd je spravne nastavend viskozita a mnoZstvo vytoku naterovej latky.

e Strieka sa v smere odsavaného vzduchu, najlepsie v sklone.

* Sklon striekacej pistole pre vodorovné plochy je 50 aZ 60°, pre zvislé plochy

(obr. 61) kolmo 90°.

* Pistol sa vedie tak, aby sa jednotlivé pasy nastreku trochu prekryvali (v stre-

de je najhrubsi a na okraji najtensi ndnos).

e Pri nanasani dvoch vrstiev sa strieka najskér krizom a potom v smere vla-
kien, pricom treba striekat viackrdt, a to na vnitorny pololesk 1-krdt, na

vonkajsi 2-krdt, na plny lesk 3- alebo 4-krdt.
e Vzdialenost pistole od striekanej plochy je 25 - 30 cm.

* Zvislé plochy sa striekajii zdola nahor (zabrani sa tak stekaniu naneseného

materidlu vo viacerych tenkych vrstvdch).
* Po skonéeni sa musi pistol aj nddoba ihned vycistit.
Casto sa strieka aj v striekacich stojanoch s odsdvacim zariadenim.

m Striekanie elektrostaticky - pouziva sa na drevo s vlhkostou 8 - 10 %. Princip
tejto metddy spociva vo vytvoreni elektrického pola s vysokym napatim (50 az
150 kV) medzi striekacim zariadenim a uzemnenym dielcom (kladny pél).
Néterivo sa strieka do priestoru medzi elektrody elektrostatického pola, kde sa
jemné &astocky nabfjajd a pohybujii sa pozd(z elektrickych siloiar po celom
povrchu dielca. Vyuzitelnost naterovej latky, tzn. laku je aZ 95 % (obr. 62).

Pouzitie: Najmd na riirkové konstrukcie, ramy a stojany.

m Striekanie za horiica - je zaloZené na zahrievani laku (aZ na teplotu 80 oC)
v elektricky vyhrievanom prietokovom ohrievadi a vodnom kipeli. Zahriatim
laku sa zniZuje jeho viskozita, ¢im sa zniZuje mnoZstvo priddvanych riedidiel,
teda aj ich spotreba. Pri dvojzlozkowych lakoch sa strieka so zohriatym stlace-

nym vzduchom.
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Obr. 62. Striekanie v elektrostatickom poli: 1 - rozprasovacia dyza, 2 - silociary, 3 - uzemneny dielec,
4 - nanos elektrostatickym polom

m Striekanie dvojzlozkovych lakov - pri striekani mensich pldch sa obidve jej
zloZky ddvkujl a mieSaji mimo striekacieho zariadenia, ktoré sa pouZiva aj pre
jednozlozkové laky. Pre spracovanie a nandsanie vacsieho mnozstva laku je
potrebné dvojzloZkoveé zariadenie. M@ ddvkovacie zariadenie obidvoch zloziek,
ktoré sa miesajl az v striekacom pristroji.

d) Nandsanie naterovej latky polievanim

PouZiva sa polievadi stroj (clonovou nandsackou), ktory tvoria tieto Casti:
polievacia hlava, stél, dopravny pds, zdsobnik ndterovej ldtky a obehové cerpadio.
Princip: Z polievacej hlavy vyteka Strbinou lak asi z vysky 10 — 12 cm nad plochou
dielca. Lak vytekanim vytvéra sdvisld clonu a dopadd na povrch dielca. Najwy-
hodnejsia rychlost dopravy dielca pod polievacou hlavou je 40 - 90 cm.min-1,
pricom nanasané mnozstvo sa pohybuje od 40 do 600 g.m-2. Zvysny lak sa plynu-
lo erpa obehovym cerpadlom spdt do polievacej hlavy. Pri dvejzloZzkowjch
lakoch sa pouZivajl dve polievacie hlavy. Prvou polievacou hlavou sa nandsa naj-
prv lak s tuzidlom a druhou polievacou hlavou zakladny lak (obr. 63).

Pouzitie; Takmer na vietky druhy ndterowyjch latok. Pri polievani vznikajd len
velmi malé straty ndterovej latky.

Nanasanie naterovej latky macanim

Je to jednoducha a velmi produktivna metdda, ktord je vhodnd najma pre malé
dielce.

Princip: Dielce sa rucne alebo pomocou dopravnikowych zariadeni namdcaji
v nddrziach (vo fyzikilne schnicich ndteroch) a opdt sa vytiahnu von. Macaju sa
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Obr. 63. Polievadi stroj s dvoma polievacimi hlavami: 1 - poddvaci pds, 2 - nand3acia hlava, 3 - privod
laku, 4 - lakovacia clona, 5 - dielec, 6 - odvddzaci pds, 7 ~ Cerpadlo, 8 - zberny Zliabok, 9 - zdsobnik laku

f)

po jednom alebo spolocne. Pouzivajl sa ndterové latky, ktoré majii dobri zlieva-
telnost a rychlo schnd. Hribka filmu ndterovej latky zdvisi od jej viskozity, od
rychlosti mdacania, vytiahnutia, stekania a schnutia. Macané dielce nemaji mat
Ziadne priehlbiny, diery a pod., lebo sa v nich nahromadi naterova ldtka.
PouZitie: Zakladné a vrchné natery (strednej kvality) najmd na Elenitych povr-
choch vyrobkov (hracky, ohybany nabytok, nohy ku stolickdm, drobné wrobky)
a na impregndciu dielcov.

Nanasanie naterovej latky navalovanim

Tento spdsob moZno pouZit pre malé aj velké mnoZstvo ndterovej latky, od éoho
potom zdvisi aj pocet valcov, ktorymi sa latka nandsa. Pri hrubSich ndteroch sa
pouzivajl bud dva valce umiestnené za sebou, alebo zostava dvoch valcovych
nandsadiek za sebou s kratkym medzischnutim.

Princip: Lak sa nalieva medzi dva valce, kde sa rovnomerne rozleje. Mensivalecje
nanasaci, ktorym sa lak plynulo nandsa (navaluje) na dielec (obr. 64).

Pracovny postup, ktorym sa uskutocriuje technologicky predpisjetechno -
logicky postup. Vyrobny postup jednotlivych naterov je rzny, preto uve-
dieme iba najpouZivanejsie technolégie ruéne zhotovovanych naterov na dreve.
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Obr. 64. Nanasanie naterovej vrstvy (moridla) valcom: a - schéma, b - postup morenia; 1 - odpradovacia
kefa, 2 - pritlacny valec, 3 - dielec, 4 - nandsaci valec, 5 — moridlo, 6 — davkovaci valec, 7 - stieracie zaria-

denie,

8 - roztieracia kefa, 9 - dopravny pés

4.4.1.4 Priklady zhotovenia naterov

1.
=

nNo
H

Biely vniitorny nater na drevo — dvere (maj( stary, dobre drZiaci néter)

Drevo dokladne o&istime a predovietkym odmastime povrch napr. riedenym sapo-
natom, ktory opldchneme a po vysuseni obrisime a oprasime.

Nanesieme zakladny nater 1-krdt Stetcom alebo valcekom; néter, ktory sliZi aj na
ochranu dreva, schne 4 hodiny pri normdlnej teplote a potom ho prebrisime
brisnym papierom ¢. 150.

Vrchny nater urobime vo dvoch vrstvédch, farbu na matny alebo leskly povrch
nandsame Stetcom, valéekom alebo striekacou pistolou, s dobou schnutia medzi
jednotlivymi vrstvami od 4 do 24 hodin pri normalnej teplote. MéZeme ho naniest
priamo aj na odmasteny a obrdseny, stary, dobre drziaci néter.

Vodou rieditelny nater - okien a dveri zo surového dreva

Drevo hladko prebrisime bridsnym papierom ¢. 60 - 100 a zivicné miesta vymy-
jeme riedidlom.

Stetcom natrieme fungicidnu ochranu a po 4 hodindch schnutia prebrisime
brdsnym papierom €. 150.

Nerovnosti zatmelime tmelom na drevo.

Po 4 hodindch schnutia prebriisime brisnym papierom ¢. 150.

Stetcom natrieme disperznt zakladnd farbu na drevo, ktord musi byt zriedend
10 - 20 % vody, a potom po 4 aZ 24 hodinédch schnutia zlahka prebrisime brds-
nym papierom €. 150.

Stetcom dva razy natrieme alebo nastriekame farbu na matny alebo leskly povrch
s dobou schnutia medzi jednotlivymi vrstvami od 4 do 24 hodin.
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Lakovanie dreva priehladnymi lakmi - vonkajsi obklad

m Podklad obridsime brisnym papierom ¢. 60 - 100 a oprasime.

#

Napustime 1-krdt stetcom fermezou teplou asi 30 °C; néter schne 24 hodin pri
normdlnej teplote.

Prvé lakovanie robime zriedenym vonkajsim lakom.

Druhé lakovanie je syte (konecné) a robi sa vonkajsim alebo lodnym lakom.

Lakovanie dreva lakovymi lazirami (tzv. hrubo vrstvové laziry) - dvere, okna
Podklad z masivu moZe mat max. vlhkost 25 % ihlicnaté a 20 % listnaté drevo.
Podklad obriisime brisnym papierom €. 60 - 100 a oprdSime.

Stetcom natrieme impregnaénii laziiru a po 4 - 8 hodinach schnutia prebrisime
brisnym papierom €. 150.

Lazirovii vrstvu nandSame v dvoch alebo troch vrstvach Stetcom, striekanim
alebo pri novych oknach aj macanim.

Lak medzi jednotlivymi vrstvami musime na niekolko hodin nechat preschnit
a potom ho prebrdsit.
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Schéma 1

Vzorovy pracovny postup pri emailovych nateroch (dverovej skrinky)

demontdz (dvere, skrinka)
priprava dielcov

Priprava podkladu

obrisenie (brisnym papierom €. 50)
oprasenie (Stetcom)

Zakladny nater

nanesenie zakladnej naterovej ltky (Stetcom, maganim)
dokonalé vysusenie zakladného ndteru

Briisenie, oprasenie

brusenie (brisnym papierom £. 90)
oprdienie (Stetcom)

|(- l(_ |

|(-

(Podtmelenie, plné tmelenie)

podtmelenie vacsich nerovnosti, trhlin a sonnv (zahustenym tmelom)
2-krat plné tmelenie (brdsnym alebo lakovym tmelom)
¥

Briisenie, oprasenie

ruéné briisenie tmelowyich ploch (brisnym papierom ¢. 60, hladkeé plochy elektrickou briskou)
oprasenie vietkych pléch (Stetcom)

Prvy kryci nater

fermeZovou farbou zriedenou olejovym riedidlom

Brisenie, oprasenie

briisnym papierom ¢. 90, oprdSenie

I(— I(- l(—

Druhy kryci nater

fermeZovou farbou zriedenou olejovym riedidlom
nemusi byt vzdy, moZno naniest medzivrstvu podkladového emailu (tzv. matovku)
alebo syntetickd farbu

Ie

Briisenie, oprasenie
brdsnym papierom €. 100

Prvé emailovanie ) = (Syte emailovanie )celych ploch neriedenym emailom
Briisenie

. zasucha
za mokra (brdsnym papierom ¢. 360 vo vode), osu3enie jelenicou

'(-l(-
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4.4.2 Imitacia dreva

Imitdcia dreva je napodobriovanie drevin, najma vzdcnych drevin, a to:
m maliarskou technikou - Zilkovanim,
m lepenim folii, laminovanim a dyhovanim.

Nedostatok vzacnych drevin pri wrobe nabytku, dveri a inych wrobkov z dreva sa
nahrddzal imitdciou, ¢iZze napodobfiovanim dreva. V stiasnosti sa trend zhotovovania
povrchovej lpravy nabytku a dveri orientuje najma na lepenie félif a dekoraénych lami-
natov na rozne druhy konstrukénych dosiek (kapitola 2.6.3).

Zilkovanie-je3pecidlna ruénd maliarska technika, pri ktorej treba o najver-

nejsie zobrazit podobu imitovaného dreva (farbu, kresbu, zloZenie dyhovanych asti
ai.). Vyzaduje sa velkd zruénost, cit pre farbu, kresbu dreva, schopnost rozlisit jeho
pérovitost, letokruhy, staré drevo od mladého. Tiito technoldgiu nandsania vyhotovujd
najmé maliari. Zilkovanie sa pouziva najma na obnovu starych naterov nabytkérskych
dielcov a dveri.
Prostriedky: PouzZiva sa vodova (octovd, pivovd) a olejova laziira. La z i r a je slabo
krycia ndterovd latka, ktord patr medzi fyzikdlne schnice natery. Pomocou nej sa
dosahuje jednotny farebny odtien. Lazira méze byt transparentnd alebo prifarbend
a mozno ju bud kiipif ako hotowy wyrobok, alebo sa moze aj pripravit.

Priprava laziiry:

= vodova (octovd, pivovd) laziira sa pripravuje z mélo krycich pigmentov so spoji-
vom (dextrin, cukor, Skrobovy maz a pod.) a riedi sa pivom alebo octom;

< Pozor! Ak pivovd laziira zle chytd a zrdZa sa, musi sa pridat denaturovany lieh.

m olejova lazira sa pripravuje z 1 dielu [anove] fermeZe + 1 dielu olejového riedidla;
do tejto zmesi sa vmiesaji plochym Stetcom olejové farby a par kvapiek susidla
(teberiny) a vietko sa poriadne rozmiesa.
Aby sa laziira po naneseni nerozlievala, prida sa rozvareny vceli vosk alebo maz-
lavé mydlo a opét sa dobre rozmiesa.
Pomécky: Jadrovadi Stetec (na vykreslovanie letokruhov — rokov), 3iroky ocelovy
hreben, gumovy hreberi, lanové pldtno, rozhdnaci stetec, Stetec na drefiové lice
a §lahace.

Postup zhotovenia vodovej laziry
m Priprava plochy:
* plochu obrisime a oprdsime, pretoze musi byt rovnd, hladkd, tvrdd, nie velmi
mastna, ani preschnuta;

123



TECHNOLGGIA 2

» napustime ju fermeZou, vytmelime olejovym tmelom a 2-krét natrieme olejo-
vou farbou v prislusnom odtieni dreva; podklad médZe byt biely alebo bézovy;

e nater nechame schndt niekolko dni;

» musime dokonale poznat charakteristické érty drevin, ktoré budeme imitovat;

Pouzivané techniky:

* nand$anie (octova, olejovd technika), vytieranie, rozpdstanie, sekanie a i.;

» rozmyvanie lazdry Spongiou (najrychlejsia a v minulosti najviac uplatiiovana
technika nandSania v drevospracujdcom priemysle);

Nandasanie lazdry:

» pripraveny podklad natrieme pripravenou vodovou lazirou, do ktorej vtrieme
postranné letokruhy vhodnym vytahovatom alebo uhladzovacom; napokon
povrch precedeme ocelovym hrebefiom, vykreslime jadro letokruhov, opit
uhladime a dokreslime uzly a Zilky;

* laziiru po uschnuti obrisime, oprdsime a nalakujeme (Stetcom alebo strieka-
nim);

<« Pozor! Riedky lak lahko vsiakne do laziiry; naopak, husty lak schne velmi
pomaly a pri briseni sa lahko poskodi, ¢im sa méZe roztrhnit aj lazdra!

s niekedy kone¢nd dpravu robfme ledtenim ruéne nitropolitirou alebo lestiacou
pastou, ktord nanasame (anovou handrou. Strojovo briisime pasovou lestic-
kou alebo kotti€ovou briskou s plstenym kotiiéom, na ktory nanesieme lestiacu
pastu. Nakoniec plochu dolestime ruénym spdosobom.

Postup zhotovenia olejovej laziiry
m Pri jej zhotoveni postupujeme rovnako, ako pri vodovej lazire, ale pouZivame

olejovii lazdru. Pri presnejsom lazdrovani pouzivame ako podklad vodovi lazdru,
ktor(i nandsame v hrub3ej vrstve. Po uschnuti na fiu robime olejovd lazdru. Tymto
spdsobom dosiahneme vernejsi vzhlad prirodného dreva.

4.5 Lestenie, brisenie a suSenie naterov

4.5.1 LeStenie naterov

Leitenie naterov sa robi po zhotoveni vrchného lakového néteru. Je to technologicky
proces, pri ktorom sa dosiahne hladkd, leskld alebo matna plocha povrchu vyrobku.
Lesti sa ruéne alebo strojovo.

4,5.1.1 Rucné leStenie
Ruéné lestenie sa robf politdrou. Politira je lak s nizkou viskozitou. NajpouZivanejsie
st nitropolitiry (zmes nitrocelulzy a organického rozpistadla), ale spracovanim ani
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vlastnostami sa od Selakovych politiir (Selak je druh prirodnej Zivice, ktory sa rozpusti
v liehu, md réznu farbu, kvalitu aj cenu) neliSia, podobne ako anglickd a francizska
politira. Podmienkou dobrého ruéného lestenia je dokladné vyhladenie povrchu pem-
zou a pri plnom lesku zaplnenie pdrov dreva plni¢mi (riedia sa prislusnymi riedidlami).
V miestnosti, kde sa lesti, vyZaduje sa nizka relativna vlhkost vzduchu a teplota nesmie
klesnit pod 18 °C.
Vyhody politury:

m vyrobok zostane dlho v nezmenenom stave,

m lesk ani farba sa nemenia,

m vynikne kresba dreva,

m ekologicky je neskodni,

m pouZivajd sa prirodné materidly,

m na nandSanie nie je potrebna osobitnad miestnost.
Nevyhody politdry:
narocna aplikdda,
vysokd cena,
slabd odolnost proti vode,
nemozno ju pouZit v sériovej vyrobe.

Prostriedky: politdra, pemza (mlety prasok), olej a alkohol.

Pomdécky: platno a vinend tkanina vo forme tampénu, Stetec.

Postup lestenia politirou na vysoky lesk:

m lestenieje velmi pracne a zd(havé, ale wysledkom je hlboky lesk, ktory sa strojom
nedosiahne;

m drevo musi byt dobre vysusené;

m tmavé dreva pred leStenim oZivujeme mastnotou a pérovité dreva upravujeme
vhodnym plni¢om, pricom musia dobre vyschnut;

m zdkladné lestenie robime tampdnom navlhéenym v alkohole, ktory nesmie
vyschndt (plochu dobre oprdsime, posypeme prdskovou pemzou a krdzivymi
pohybmi zbrdsime, priom sa obrdsené ciastocky dreva a pemzy zatlacia do
pérov); postup skonéime vtedy, ked je plocha hladka a péry zaplnené; nakoniec
kvapneme na tampén politdru, ktord stmeli &astocky v péroch (obr. 65);

m politiru nanasame ako druhd fazu leStenia po dobrom zaschnuti plochy (inak by
sa strhdvala); povrch najprv prebriisime pemzou alebo briisnym papierom ¢. 240
- 320 a potom pemzu rozprasime; napokon kvapneme na tampén zriedenti poli-
tiiru a pozd[Znymi, krdZivymi a rychlymi pohybmi za stupfiujiceho sa tlaku lesti
me aZ do hladkého povrchu a vyplnenia pérov; plochu rozlestujeme rovnomerne,
nevraciame sa hned, aby sa naneseny film nestrhol;

m jednoliaty film vytvorime vyéistenym tampénom s kvapkami oleja (zahranuje
strhnutiu nanesenej vrstvicky), ktoré nanasame rychlo a bez tlaku, okraje a stred
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vynechdvame, opakujeme v 3 aZ 5 etapdch, max. 10 etapdch pri reStaurovani
(jedna etapa trvd asi 20 mindt, pricom film schne minimélne 6 - 12 hodin);

m dolestovanim na vysoky lesk zbavujeme povrch oleja, a to Cistym tampdnom
prevlhéenym len alkoholom (povrch sa Gastoéne rozplsta a uhlddza); nakoniec
zvysok oleja odstranime napr. poliSom (leStiaci pripravok) na &istom flaneli.

0Obr. 65. Technika nanasania politdry: 1 - priddvanie Selaku do tampénu, 2 - tahy handri¢kou

4.5.1.2 Strojové lestenie
Strojové lestenie sa pouziva na leStenie velkych a rovnych plach a bokov dielcov. Lestit
sa mdze na pololesk, plny lesk a matny lesk.
Pomécky: disky (zo Stetin, z tkanin), lisovand vlnend plst, pldtno a vlnend tkanina.
Stroje: kot(icové lesticky, pdsové brisky s leStiacim pasom.

= Lestenie na pololesk sa robi pdsovymi lestickami (st to pasové brisky, na kto-
rych je pripevneny lestiaci pas s nanesenou leStiacou pastou); najprv sa lesti
vytvrdnuta vrchnd ndterova vrstva a dolestuje sa politirou ruéne v smere vldkien.

m Lestenie na plny lesk sa vykondva pdsovymi a koticovymi lestickami, pri kto-
rych sa pouZije najskor brdsna a napokon lestiaca pasta.

e Valcové lesticky, ktoré majl jeden alebo dva leStiace valce, sa pohybujd bud'
ako stroj, alebo dielec na dopravnom pase. Pri lesteni sa matny povrch lakova-
nych ploch vylesti na plny zrkadlovy lesk leStiacou pastou. Valce vyvijajd dosta-
tocne velky a rovnomerny tlak na plochu lesteného dielca, ¢im sa dosiahne
vysoka kvalita.
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m LeStenie na matny lesk - sa robi bud nanesenim néteriva na povrch, ktory sa
este upravi jemnou ocelovou vatou, alebo matniacim naterivom (tzv. matovkou),
ktory vytvori efekt matného lesku.

4.5.2 Briisenie naterov

Podmienkou tspeSného emailovania a lakovania nabytku, dveri a pod. je ich dékladné
vybrisenie a oprdsenie vnlitri, ale aj na povrchu.

Briisenie prebieha (podobne ako pri podklade) dvoma sposobmi:

m za sucha (pouZiva sa brdsny papier €. 120 — 180) - brdsi sa druhy kryci ndter
alebo nater s matnou dpravou (tzv. matovkou), volne rukou pozd[znymi fahmi
v smere ndteru; rézne profily a ostré hrany je potrebné brisit s citom, aby sa
neprebrisili a po obrdseniich musime dékladne oprasit;

m za mokra (pouZiva sa brisny papier €. 280 - 320) - prvy raz emailovany alebo
lakovany povrch (zriedenym emailom alebo lakom) treba navlhéit mokrou 3pon-
giou, potom navlhéeny brdsny papier potriet mydlom a napokon plochu zacat
brsit po celej dlzke dlhymi tahmi v smere nateru. Brisi sa dovtedy, kym plocha
nie je matnd a dokladne vybrdsend. Potom ju treba umyt navlhéenou morskou
$pongiou, utriet jelenicou a po uschnuti oprasit.

4.5.3 Susenie naterov

Po zhotoveni vrchného nateru sa nanesend tenkd vrstva meni z kvapalného na pevny
stav a potom sa vytvori tuhy naterowy film.
Podla druhu vrchného nateru sa rozliuje susenie a vytvrdzovanie.
m Susenie - je fyzikdlny proces, pri ktorom sa po vypareni rozpistadiel a riedidiel
vytvori lakovy film (napr. z nitrolaku).
e Vytvrdzovanie - je proces, pri ktorom sa naterovy film vytvrdzuje bud prijimanim
kyslika zo vzduchu (oxiddciou), alebo chemickymi reakciami prebiehajlicimi
v ndterowjch latkach (pozri v predmete materidly - napr. olejové oxidacné laky,
polyesterové laky atd.).

4.5.3.1 Sposoby susenia
SuSenie méze prebiehat prirodzenym alebo umelym spésobom.
m Susenie prirodzenym spdsobom - optimdlna teplota je okolo 20 °C, doba susenia
10 aZ 24 hodin; vyuZiva sa v malych a strednych prevddzkach firiem; vyzaduje
Cistotu prostredia a ovzdusia, ako aj staly privod Cerstvého vzduchu.
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Obr. 66. Stojany na suSenie: a - panely na ramy, b - stoly na ploiné dielce

Vyrobky sa podla druhu ukladaji na:
* susiace panely - ramy oknd, zirubne (obr. 66),
» kovové stojany - tvarované vyrobky,
s montdZne stoly - ploiné dielce.

= Susenie umelym spésobom - tzn. v susiacich zariadeniach urychluje vytvorenie
koneéného naterového filmu na vyrobkoch.
« Pozor! Dielce z masivu neméZu byt vystavené teplote nad 60 °C, lebo drevo
zosychd, praskd a deformuje sa!

Vyika teploty suSenia zdvisi od druhu néteriv a od ich vlastnosti; napr.: teplota
susenia nitrolakov je do 60 °C, olejowych nitrolakov do 120 °C a asfaltovych ndteriv
do 300 °C.

Susiarnemajd3zony:
1. z6na - odparovacia s teplotou 20 °C az 40 °C; odparuji sa riedidld, rozpdstadid
a vzduch unikd z laku.
2. zéna - susiaca s teplotou aZ 250 °C ; néterovd ldtka sa tplne vysusi alebo je
povrch vysuseny tak, Ze sa na ndter uZ nelepi prach.
3. zona - chladiaca je vhodna pre termoplastické laky, aby nestratili plasticitu; pre
iné ndterové latky staéi dosusenie na vzduchu s normdlnou teplotou 20 °C.

Na umelé sugenie sa pouzivaji konvenéné susiarn e, ktoré mdzu byt:
m cirkulaéné - teply vzduch pridi susiarfiou tunelom alebo etdZzami (poschodi);
je to najjednoduchsi spdsob, pri ktorom sa vyrobky pohybujd dopravnikom
a prechddzajl vyhrievanym tunelom.
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PouZitie: na sudenie a vytvrdzovanie vietkych fyzikilne schnicich aj chemicky

tvrdndcich transparentnych aj pigmentovanych naterowych latok, okrem nateriv

schndcich radiaénym sposobom;

radiacné - vytvrdzovanie infracervenym a ultrafialovym Ziarenim; nanasajd sa

navalovanim a striekanim.

< Pozor! Striekané ndtery sa musia najprv predsusit! Pigmentované ndterové
latky musia obsahovat Specidlne pigmenty, ktoré prepustaji ultrafialové
Ziarenie, inak by sa ndterovd ldtka nevysusila!

Whodou tohto spésobu susenia je krdtka doba suenia 5 - 15 sektind.
Pouzitie: na plochy dielcov, ktorych naterova litka neobsahuje rozpiistadla
(napr. akryldtové a polyesterové).

Kontrola kvality povrchovych dprav
Uvddzame niekolko prikladov, ako sa kontroluje kvalita povrchowych dprav pri prebera-
ni prdc po ich dplnom dokoncent:

vzhlad - pohladom z réznych uhlov, nesmui byt viditelné nijaké chyby (stopy po
Stetci, trhlinky, odlupovanie atd.),

pocet naterov - pohladom na kolmo preskriabany nater aZ na podklad,
nelepivost — na povrch sa pritlaéi palec na 3 sekundy, nesmie zostat jeho odtla-
cok,

tvrdost - rytim nechtom, nesmie sa porusit povrch,

farebny odtiefl — porovndvanim so vzorkovnikom,

krivost - je vtedy dobrd, ked nepresvitaji podkladové vrstvy iného farebného
tonu,

rovnomernost farebného ténu - nesmi byt viditelné stopy po zle premiesanej
ndterovej hmote.

Bezpecnost a ochrana zdravia pri povrchowych dpravach

Bezpecnost na pracovisku slizi na ochranu pracovnikov, ktorf tam pracuji.
Bezpecnostné zdsady, ktoré treba dodrziavat, si urcené predpismi, technickymi
pravidlami, nariadeniami, smernicami, vyhldskami a zakonmi.

Pri prdci s naterovymi latkami platia vo zvy3enej miere poziarne aj hygienické
predpisy.

VSetky zariadenia na nandsanie ndterovych latok musia byt z nehorlavych mate-
ridlov, priestory musia byt vybavené hasiacimi pristrojmi a priamym vetranim,
osvetlenie musi byt zabezpecené proti explézii, podlaha elektricky nevodiva,
nehorlava a nenasiakava.

Treba ddvat pozor na materialy uvolfiujice do ovzdusia pary, ktoré si v styku so
vzduchom vybusné. Toto plati aj pre riedidld, pretoZe niektoré druhy sa mézu

129



TECHNOLGGIA 2

aj samovolne vznietit (napr. nitroriedidlo C 6000, polyesterové Zivice, tuhniice
oleje).

Nebezpeény je otvoreny ohefi, preto sa zakazuje fajcit a pracovat s otvorenym
ohnom.

Dolezité je priame vetranie oknom, ale aj dverami (prchavé pary si taZsie ako
vzduch, a preto sa drZia pri zemi).

Vypary st skodlivé, drazdia dychacie cesty a pri dlhodobej préci s nimi sa stavajd
navykové (majd narkatické Gcinky).

V priestore striekania sa pouzivaji respirdtory (dychacie pristroje).

Na pracovisku sa robia kontroly ovzdusia meranim koncentracie vyparov (strieka-
nie naterovych latok) Specidlnymi pristrojmi a laboratérnymi testami (pracujd na
podobnom principe ako rirky na alkohol).

Styk naterowjch latok s pokozkou mdze sposobit koZné ekzémy, preto treba pouZit
vhodn( mast na tvar, ale aj na ruky a podla potreby gumové ochranné rukavice.
Telo je potrebné chrénit vhodnym pracovnym odevom, hlavu &iapkou a nohy obu-
vou s gumovou alebo koZenou podrézkou.

0& najmé pri striekanf treba chrdnit okuliarmi alebo ochrannym Stitom.

Nesmie sa zabudnit na protipoZiarnu prevenciu a prostriedky na hasenie poZiaru
(voda, hasiace pristroje, pena - podla druhu horlavej latky).

Délezitd je ochrana pracovného (teda aj Zivotného) prostredia, ktord sdvisi
s pouzivanymi materidlmi, ich aplikdciou, uskladiiovanim a poriadkom na praco-
visku.

Kontrolné otazky:

0N O AW

Co sa zohladfuje pri zhotovovani naterov?

Akd funkciu majd jednotlivé naterové vrstvy?

Aké spdsoby nandsania ndterovych latok poznate?

Aké s zdsady striekania?

Opiste techniku natierania v jednotlivych polohach.

Ako sa ndtery susia?

Opfste zhotovenie politiry napr. na nejakom malom vyrobku z dreva.
V ¢om spociva bezpecnost pri praci s naterovymi latkami?
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